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XILOBOND T 30

| OBLAST POUZITI

XILOBOND T 30 je jednoslozkové, vlhkosti vytvrzujici tekuté lepidlo ze specidlni vysokovykonné
polyuretanové pryskyfice navrhnuté na lepeni dfeva s dfevem.

XILOBOND T 30 je vhodny zejména na lepeni dievin s vysokym obsahem pryskyfice (smrk, borovice,
stfibrna jedle) v souladu s normou EN 14080: 2013. Je prednostné urceny na lepeni dreva
pouzivaného na vyrobu lepenych panelll exteriérové sparovky, oken a polotovari vystavenych
vysoké vihkosti.

Je idedlny k lepeni tepelné zpracovaného dreva (napf. THERMOWOOD) v nestrukturalnich aplikacich.
Neobsahuje formaldehydy, tézké kovy nebo abrazivni Castice.

Obsah tohoto technického listu byl pfipraven a schvaleny v spolupraci s MPA Institute of Stuttgart.

TECHNICKE UDAIJE

Vzhled (I0Q 15.6c¢): transparentni, nazloutla
Viskozita (I0Q 15.2c): 20 000 £ 3 500 mPas
Specifickda hmotnost (I0Q 15.25/1 C): 1,15 + 0,05 g/ml

DOPORUCENY ZPUSOB ZPRACOVANI

Aplikace na laminat: hrebenovym systémem, vytlacenim
Otevieny cCas pfi 20 °C: 30 min

Lisovaci cas pfi 20 °C: 60 - 90 min

Lisovaci tlak: 6 - 10 kg/cm?

Aplikacni teplota prostredi,

lepidla a materialu: 18 - 22 °C

Nanos lepidla: 140 - 180 g/m?

Lepidlo, které se odebirad z kovovych sud nebo nadob je potfebné chranit pouZitim dusiku. V
opacnym pripade musi byt lepidlo odebirané pfimo z ptivodniho obalu.

1. PFi spajeni laminatl musi byt lepené materidly umistnéné pod G¢inkem plsobiciho tlaku, b&hem
celého lisovaciho cyklu.

2. Vytla¢ovani malého mnozstvi lepidla z okrajd lepeného spoje béhem plsobeni tlaku je zadouci a
nevyhnutny.

3. Maximalni montézni ¢as zavisi od mnoha faktorQ, jako mnoZstvi ndnosu, obsah vihkosti v
materialech, okolni vihkosti a teploty okoli. Vysoké teploty a vlihkost snizuji maximalni montazni
cas.

4. Minimalni lisovaci ¢as zavisi od mnoha faktord, jako mnoZstvi ndnosu, obsah vihkosti v
materialech, tloustky lepené linie, vihkosti okoli a teploty okoli. Nizké teploty a vlhkost zvysuji
minimalni lisovaci Cas.

5. PFi pouziti ¢asu lisovani pro tenké spoje se vyzaduje pravidelna kontrola tloustky vazebni linie a
kvality spojovacich linii pomoci méFeni tloustky spojovacich linii a pfisludnych testl kontroly
kvality.

6. Lepené materidly musi byt ¢&isté, bez necistot, prachu, oleje a latek, které miZou zpGsobit
roztrhnuti vazeb.

8. V souladu s normou EN 14080: 2013 nesmi byt rozdil v obsahu vihkosti mezi dvéma lepenymi
deskami vétsi jako 5%.

9. Po lepeni licni strany je potiebny &ekat alespori 45 min pii 20°C pred provedenim dalich krokd
zpracovani.

10. Po lepeni cinkovych spojl je potfebné poc¢kat alespofi 4 hodiny pti 20°C pred provedenim
dalich krok& zpracovani.

11. Doba Uplného vytvrdnuti pfi 20 ° C je 8 hodin.
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Lepeny povrch musi byt suchy bez prachu, rzi, mastnoty a vSech latek snizujicich adhezi lepidla a
které muzou nepfiiznivé ovlivnit vysledky lepeni. Pfi nesavych materidlech a vihkosti dieva < 8 %
by mél byt materidl navihéeny. V nékterych pfipadech je poZadovano povrchové zdrsnéni. V
zavislosti od lepenych materiali existuje nékolik prostiedkl, které podporuji adhezi (konzultujte s
nasim obchodnym zastupcem).

Lepidlo aplikujte na jeden lepeny povrch rovnomérné. Béhem lepeni musi byt oba povrchy drzeny
spolu. Lepidlo vytvrzuje pfi pokojové teploté reakci s vihkosti, proto je potfebné lepené materialy
béhem této doby skladovat v optimalnich podminkach.

Otevieny Cas zavisi od teploty. Struktura lepeného materialu a aplikacni podminky ovliviiuji lepeni,
z toho ddvodu je vhodné uskuteénit viastni zkousky. Nedodrzeni podminek skladovani a zpracovani
negativné ovliviuji vysledky lepeni.

~

CISTENI

V zavislosti na lepenych materidlech a zplsobu aplikace existuje nékolik prosttedkl na ¢isténi.
Doporucujeme konzultovat s nasim obchodnim zastupcem. Cerstvé lepidlo odstrante suchym
hadrem. Zbytky lepidla, $pinavé nastroje, pomicky a aplikaéni zafizeni vycistéte jedté pred
vytvrzenim. Vytvrzené lepidlo z aplikac¢nich zafizeni Ize odstranit pouze mechanicky, pfip. je tfeba
se obratit na na$ servisni tym. Na ochranu povrchl zafizeni (desek lisu) pted PUR lepidlem
doporuéujeme pouZit AGGLU SEPARATOR PUR a v pfipadé potfeby utésnéni zavitl, nanasecich
zarizeni a jejich soucasti doporucujeme pouzit AGGLU SEPARATOR PUR - 3.

SKLADOVANI

Minimalni doba uskladnéni v originalnich a dobfe uzavienych obalech, suchém a chladném prostredi
je 6 mésicl od vyskladnéni pfi teplot& 15 - 30 °C. Nevystavovat pfimému sluneénimu zafeni ani
zdrojim vytapéni.

Jakykoliv kontakt PUR lepidla s vlhkosti zplsobuje jeho vytvrzeni.

BALENI

1 kg, 5 kg, 10 kg, 220 kg

BEZPECNOST

Lepidlo obsahuje 4,4' difenylmethan diisokyanat. DalSi upozornéni k manipulaci, transportu a
odstranovani jsou uvedeny v odpovidajicim bezpecnostnim listu.

CERTIFIKATY

Certifikdt CATAS n° 111808/1 z 2010 - ,Smykova pevnost pfi prekryvanych spojich EN 205:2003,
tfida D4"

Certifikat IVALSA/CNR n° 1588 z 2011 - ,Stanoveni odolnosti spoje pfi podélné smykové sile dle
EN 302-1 a UNI EN 15425-2008"

Certifikat IVALSA/CNR n° 3244 z 2011 - ,Stanoveni odolnosti do delaminace dle EN 302-2 a UNI
EN 15425- 2008"

Certifikat IVALSA/CNR n° 4067 z 2011 - ,Stanoveni vplyvu poskozeni kyselinou dfevnych vidken
odolnosti do delaminace dle EN 302-2 a UNI EN 15425- 2008"

Certifikat IVALSA/CNR n° 228 z 2012 - ,Stanoveni vlivu trhlin na smykovou pevnost dle EN 302-4
a UNI EN 15425-2008"
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Certifikat IVALSA/CNR n° 2472 z 2011 -,Zkouska statickym zatizenim vice vazbovych spojt
vzorek v kompresnim stfihu vykonana v souladu s EN 15416-2 a UNI EN 15425-2008"

Certifikat IVALSA/CNR n° 2828 z 2012 ,Zkouska teceni pfi cyklickych klimatickych podminkach na
zkuSebnich télesech zatizenych kombinaci

STALT UM%

A
C/\CQF/\S % E (ACNR-‘IVALSA
O, AR s
oc'l’l-imti\u\\

Informace uvedené v tomhle technickém listé se opiraji o nase praktické zkuSenosti a vysledky laboratornich testd. ProtoZe
nemiiZou zohlednit véechny moZnosti pfipadného pouZiti, st nezdvazné. Udaje nepredstavuji ani garanci kvality, ani ubezpeceni
viastnosti. Z téchto Udaji a téZ z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemohou byt vyvodény Zadné pravni
néroky. Hodnoty st pribézné aktualizované podle posledniho stavu technologie. Toto vydani nahrazuje vSecky dosavadni vydani
a je platné od uvedeného data.

Datum vydani: 14/10/2021 verze: 1.1

AGGLU SK, s.r.0., DIZiny 1971, 039 01 Turlianske Teplice, e-mail: info@agglu.sk, tel.: +421 43 490 1717 - 8
ICO: 45281017 DIC: 2022919184 IC DPH: SK2022919184
www.agglu.sk



